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 Planung, Ausschreibung und Abnahme 
von Keg-Abfüllanlagen 

Gliederung 
�‡ Einführung 

�± Abgrenzung 
�± Vorüberlegungen 

�‡ Komponenten einer Keganlage 
�‡ Layoutbeispiele 

�± Linearmaschinen 
�± Rundläufer 
�± Sonderbauarten 

�‡ Besonderheiten 
�± Hygienic Design 
�± Einzellösungen 

�‡ Abnahmekriterien 
�‡ Kennwerte von Keganlagen 
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Spezial-Kegs (Auswahl) 

Key-Keg (Schoeller 
Arca Sytems) 

Schäfer Einweg Keg 

KHS Petainer 
15 - 40 l 

FreshKeg (Schäfer 
Container Systems) 

Smart Draft (Smart 
Draft Drink Systems) 

Junior Plus Keg 
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Mögliche Komponenten einer Keg-Abfüllanlage 
1) Palettierung 

�‡ Leergutaufgabe 
�‡ Entsicherer 
�‡ Leergut-Zentrierung 
�‡ Paletten-Entlader 
�‡ Palettenprüfung 
�‡ Magazin Defektpaletten 
�‡ Magazin Gutpaletten 
�‡ Paletten-Belader 
�‡ Palettensicherer 
�‡ Vollgutabgabe 
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Mögliche Komponenten einer Keg-Abfüllanlage 
2) Nassteil (a) 

�‡ KZE + Puffertank 
�‡ Bedarfswender 
�‡ LG-Erkennung 

(Datix, Transponder, ..) 
�‡ Einschleusung 
�‡ Fremdkegerkennung 
�‡ Waage im Keg-Zulauf zur 

Biersteuer-Rückrechnung 
�‡ Griffkontrolle 
�‡ Ausschleusung  
�‡ Wender 
�‡ Kappenabzieher 
�‡ Ultraschallkontrolle 

 

�‡ Fittingkontrolle/Fitting-
schrauber 

�‡ Restdruckprüfung, 
Vorspannen, ggf. 
Ausschleusung 

�‡ Leitfähigkeitsmessung  
�‡ Sniffer 
�‡ Ausschleusung, 

Nachbearbeitung 
�‡ Vorreiniger 
�‡ Außenwascher 
�‡ Spundlochreiniger 
�‡ Tarawaage 
�‡ Hauptreiniger/Füller 
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Mögliche Komponenten einer Keg-Abfüllanlage 
2) Nassteil (b) 

�‡ (Brutto-) Waage m. 
�$�X�V�V�F�K�O�H�X�V�X�Q�J�����Ä�'�H�N�D�Q�W�H�U�³����
Sammeltank 

�‡ Wender 
�‡ Leckagekontrolle 
�‡ Füllhöhenkontrolle m. 

�$�X�V�V�F�K�O�H�X�V�X�Q�J�����Ä�'�H�N�D�Q�W�H�U�³ 
�‡ Etikettierer 
�‡ Codierung 
�‡ Kappenaufsetzer 
�‡ Ausstattungskontrolle 
�‡ CIP-Anlage mit 

Konzentratdosierung 
�‡ Steuerung 
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Typische Kompakt-Keganlage (einstraßig, 80 Keg/h) 
mit integriertem Außenreiniger 
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Multifunktionsroboter für Keganlage 
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Keganlage mit Roboter-Palettierung (160 Keg/h) 
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Fünfstraßige Linear-Keganlage (400 Keg/h) 
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DTK Keg 1

Keg 1

MH 3/4

3

KZE

Rundläufer-Keganlage (500 Keg/h) 
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Rundläufer-Keganlage (600 Keg/h) 
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Rundläufer-Keganlage (Layout) 
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Platzbedarf Linearmaschine - Kompaktmaschine  

Linearmaschinen-Konzept  
(ca. 50-60 m²) 

VERSUS 

Kompaktmaschine 
Innokeg Till Kombi-Keg 
(ca. 10-15 m²) 
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Keg-Wender 

Foto: Albert Frey 
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Keg-Außenwascher 

Foto: m+f Kegtechnik 
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Keg-Außenreiniger 

Foto: Albert Frey 
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Keg-Entkapper 

Foto: Albert Frey 
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Keg-Restentleerung 

Foto: Albert Frey 
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Keg-Waage 

Foto: Albert Frey 
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Kegverkapper 

Foto: Albert Frey 
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CIP-Anlage 

Foto: Albert Frey 
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Verschlauchung mit Lochblechen 
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- �$�Q�O�D�J�H�Q�D�X�V�I�•�K�U�X�Q�J���L�P���³�+�\�J�L�H�Q�L�F���G�H�V�L�J�Q�´ 
- Ausführung der Anlage mit Rundrohrfüßen 
- Elektrische Verkabelung im Rohrrahmen 

Hygienic Design 

Foto: Albert Frey 
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Füllkopf 

Foto: Albert Frey 
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Flanschverbindungen in Aseptikausführung (DIN 118642-2) 
Sensortechnik in Edelstahl und Variventanschluss 

Foto: Albert Frey 
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Entspannungsgefäß mit Schwadenabzug 

Foto: TBW 
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InnoKeg Till CombiKeg �± Draufsicht 
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InnoKeg Till CombiKeg �± Seitenansicht II 
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InnoKeg Till CombiKeg �± Rotor mit 
Behandlungsstationen 
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�‡ Leichte Zugänglichkeit 

�‡ Übersichtliche, saubere  
Verrohrung 

�‡ Einfache Wartung  

InnoKeg Till CombiKeg �± Medienventile 

Dr.-Ing. Walter Flad 
Technisches Büro Weihenstephan GmbH 

Planung, Ausschreibung und Abnahme von Kegabfüllanlagen 
Flaschenkellerseminar 2011 

32 

Kabinmatic 

Foto: Gruber 
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Glasfaser-Innenbeleuchtung im Außenwascher 

Foto: m+f Kegtechnik 
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CO2-Leckageprüfung 
auf Infrarot-Basis 

Information: m+f Kegtechnik 
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Hochleistungs-Füller 

Die Füllerleistung pro Füllkopf wurde 
bei 50 L KEGs auf 100 KEG/h und bei 
20 L oder 30 L KEGs auf 120 KEG/h 
verbessert.  
 
Voraussetzungen: 
  

�‡ IDM (induktiver 
Durchflussmesser) 

�‡ elektronische Vorspann- und 
Füllregelung 

�‡ Bierpumpe gemäß besonderer 
Spezifikation 

Information: m+f Kegtechnik 
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Vakuumgreifer 

Foto: KHS 
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Keg-Greifer als Handlings-Hilfe 

Information: m+f Kegtechnik �9�L�G�p�R���Z�P�Y
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DIN-Normenwerk 
DIN 8782: Getränke-Abfülltechnik: 
Begriffe für Abfüllanlagen und einzelne 
Aggregate 

DIN 8783: Getränke-Abfülltechnik: 
Untersuchungen an Abfüllanlagen 

DIN 8784: Getränke-Abfülltechnik: 
Mindestangaben und auftragsbezogene 
Angaben 

Zeitbegriffe nach DIN 8782: 

Liefergrad: 
�� = Effektivausbringung/Nennausbringung 

Wirkungsgrad: 

�� = Effektivausbringung/Einstellausbringung 

oder: 

�� = allgemeine Laufzeit/effektive Laufzeit 

Anlagenfremde 
Störzeiten 

Keine Leergutaufgabe, 
Umstellung Sorte, Drucktank, 
Stromausfall, 
Bedienungsfehler, 
stark deformierte Kegs 

Anlagenbedingte 
Störzeiten 

Unterfüllte Kegs, 
Störungen im Kegtransport, 
Verklemmungen, 
schief aufgesetzte Kappen 

Beispiele einer Störzeitenzuordnung: 
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Beispiel einer Abnahme-Auswertung 

Versuchszeit: 14.400 s maximal mögliche 
Keganzahl 

320 Keg 

./. anlagenfremde Störzeiten 225 s 5 Keg 

= allgemeine Laufzeit 14.175 s produzierte Keganzahl 
(�A��100% Wirkungsgrad 

315 Keg 

./. anlagenbedingte Störzeiten 495 s 11 Keg 

= effektive Laufzeit 1 13.680 s Ordnungsgemäß befüllte 
und verschlossene Kegs 

304 Keg 

./. Korrektur aus Fasszählung 90 s unterfüllte Kegs 2 Keg 

= effektive Laufzeit 2 13.590 s ordnungsgemäß befüllte 
und verschlossene Kegs 

302 Keg 

Wirkungsgrad 
(bezogen auf Einstellausbringung) 

95,87% Liefergrad 
(bezogen auf Nennausbringung) 

95,87 % 

Beispiel: Keganlage mit Nennausbringung 80 Keg/h (45 s/Keg), Versuchszeit 4 Stunden 

Einstellausbringung = Nennausbringung = 80 Keg/h 

Dr.-Ing. Walter Flad 
Technisches Büro Weihenstephan GmbH 

Planung, Ausschreibung und Abnahme von Kegabfüllanlagen 
Flaschenkellerseminar 2011 

40 

Beispiel einer Abnahme-Auswertung 

Versuchszeit: 14.400 s maximal mögliche 
Keganzahl 

320 Keg 

./. anlagenfremde Störzeiten 200 s 5 Keg 

= allgemeine Laufzeit 14.200 s produzierte Keganzahl 
(�A��100% Wirkungsgrad 

315 Keg 

./. anlagenbedingte Störzeiten 440 s 11 Keg 

= effektive Laufzeit 1 13.760 s Ordnungsgemäß befüllte 
und verschlossene Kegs 

304 Keg 

./. Korrektur aus Fasszählung 80 s unterfüllte Kegs 2 Keg 

= effektive Laufzeit 2 13.680 s ordnungsgemäß befüllte 
und verschlossene Kegs 

302 Keg 

Wirkungsgrad 
(bezogen auf Einstellausbringung) 

96,34% Liefergrad 
(bezogen auf Nennausbringung) 

95,87% 

Beispiel: Keganlage mit Nennausbringung 80 Keg/h (45 s/Keg), Versuchszeit 4 Stunden 

Einstellausbringung = 90 Keg/h 
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Garantiewerte bei Kegabfüllanlagen *  

Verbrauchswerte Dimension möglicher Wertebereich, 
bezogen auf 30 l Keg* 

Warmwasser l/Keg 7 �± 10 

Mischwasser bzw. Kaltwasser l/Keg 5 - 7 

Sterildampf (Füllkopfsterilisation) kg/Keg 0,25 �± 0,50 

Wärmeverbrauch (Behälterheizung) kWh/Keg 0,20 �± 0,25 

Druckluft (Sterilluft und Steuerluft) m³n/Keg 0,5 �± 1 ,0 

Lauge g/Keg 16 �± 30 

Säure g/Keg 5 - 8 

CO2 kg/Keg 0,20 �± 0,40 

Sonstige Werte 

CO2-Verlust g/l 0 �± 0,1 

O2-Aufnahme ppm 0 �± 0,1 

Füllmengengenauigkeit % 0,35 �± 0,5 

Schwand % < 0,5 

* Die hier genannten Werte sind u.a. abhängig von Keggröße, Füllsystem, Verschmutzungsgrad, 
Reinigungsintensität, verwendete Reinigungsmittel, Druckniveaus, Mischwasserverwendung, Existenz 

eines separaten Vorreinigers usw. Sie sind daher nur grobe Richtwerte.  


